湖南师范大学硕士研究生入学考试自命题考试大纲

考试科目代码：[复试科目]           考试科目名称：机械制造技术基础
一、试卷结构

1) 试卷成绩及考试时量
本试卷满分为分，考试时量为180分钟。
2)答题方式

答题方式为闭卷、笔试。
3)试卷内容结构

机械制造技术基础　 
100%
4)题型结构

A、填空题：


   10小题，每小题分，共占20%
B、选择题：            10小题，每小题分，共占20%
C、简答题：


   5题，每题分，共占30%
D、计算分析题：
       2题，每题分，共占30%
二、考试内容与考试要求

机械制造技术基础

考试目的：

本门课程主要考察学生机械制造技术的基本理论和基本方法的掌握程度。要求根据不同的加工要求正确地选择加工方法和常用设备；掌握机床夹具的基本原理，具有机床夹具设计能力；初步具有分析、解决机械制造过程中质量问题的能力及制订工艺规程和分析中等复杂程度零件工艺方案的能力。
考试内容：
一、机械加工方法与切削机床

1.机械加工方法的特点

2.金属切削机床的类别代号及常用机床型号的含义

二、机床夹具原理与设计

1.机床夹具原理及相关概念

2.夹具的分类与组成

3.六点定位原理、常见的定位方式、定位元件及夹紧装置

4.定位误差分析与计算

5.机床夹具的设计步骤与设计方法
三、机械制造质量分析与控制

1.加工精度、加工误差、加工经济精度，零件获得加工精度的方法

2.影响加工精度的主要因素：原理误差、机床误差、调整误差、工艺系统受力变形误差、工艺系统热变形误差等

3.运用统计分析法进行零件加工质量分析与废品率计算

4.提高零件加工精度及控制表面质量的方法

5.表面质量对零件耐磨性、疲劳强度的影响

6.了解表面粗糙度、冷作硬化、残余应力、金相组织变化等对表面质量的影响

7.机械加工过程中振动的分类及控制途径

四、工艺规程设计

1.基本概念：工艺过程、工序、工步、工位、生产类型等

2. 工艺规程设计的基本内容，如定位基准选择、工艺路线拟定（加工方法、加工设备、加工阶段、工序安排等），加工余量的选择、技术经济分析等

3.尺寸链的分析与计算（工艺尺寸链、装配尺寸链）

4.成批生产条件下零件加工工艺规程的制订

5.保证装配精度的四种方法:互换法、选配法、修配法、调整法

6.制订装配工艺规程的基本原则、内容、方法与步骤

四、教材及参考书目

[1]卢秉恒等主编，《机械制造技术基础》（第3版）,机械工业出版社，2007
[2]蔡安江主编，《机械制动技术基础》，机械工业出版社，2007

